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VM PVDF

Zawor membranowy

Zawor membranowy typu VM jest zaworem
recznym wyposazonym w niewznoszace pokretto.
Oznacza to, ze podczas obracania nie zmienia sie
jego wysokosc¢. Metalowe wrzeciono i tuleja
zapewniajg catkowitg niezawodnos¢. Lozysko
wykonane z POM-u redukuje tarcie i w
konsekwencji zuzycie.

Przedtuzka wrzeciona stuzy jako optyczny
wskaznik pozycji zaworu.

Konstrukcja zaworu jest zwarta i wytrzymata.
Petne masywne pokretto umozliwia przenoszenie
duzych sit. W dolnej czesci korpusu sg wykonane
gwintowane wktadki, ktére eliminujg potrzebe
wiercenia otworéw montazowych i umozliwiajg
mocowanie zaworu za pomocg srub wkrecanych
od dotu. Konstrukcja korpusu pozwala unikngé
osadzania sie i gromadzenia zanieczyszczen.
Zawor VM moze by¢ stosowany do cieczy i gazéw,
w szczegolnosci nadaje sie do mediéw
zanieczyszczonych i agresywnych. Moze by¢
montowany w kazdej pozyciji.

Operowanie recznym pokrettem i membranowy typ
uszczelnienia gwarantuje wtasciwg regulacje oraz
redukcje uderzen hydraulicznych.

VI PVDF
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GLOWNE CECHY:

e Wysoki wskaznik przeptywu Kv
i zredukowane straty ci$nienia.

e Zwarta i wytrzymata konstrukcja, maty
ciezar.

e Modutowa budowa: tylko 5 membran i
pokryw 9 wymiaréw nominalnych zaworu

e W razie potrzeby fatwa wymiana
membrany.

e Optyczny wskaznik otwarcia — w
standardzie

AKCESORIA:
e Ogranicznik zamkniecia zaworu.
e Elektro-mechaniczny wskaznik potozenia
(1 mikrowytgcznik)
e Plytki dystansowe do zaworéw DN 15-50,
pozwalajgce na zabudowanie zaworow o
réznych srednicach w jednej osi.

d srednica zewnetrzna rury, mm
DN $rednica nominalna, mm

R gwint

PN ci$nienie nominalne (najwyzsze

dopuszczalne ci$nienie robocze w barach,
dla wody 20 °C)

g masa w gramach

U liczba otworow

PVDF polifluorek winylidenu
EPDM elastomer etylenowo-propylenowo-
dienowy

FPM  elastomer fluorowy
PTFE politetrafluoroetylen
POM  polioksymetylen

PBT poli(tereftalan butylenu)



Dane techniczne

VM PVDF EIE
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Natezenie przeptywu
dl 2o 25| 32| 4ol sol sz| 75| @0l 110 Cisnienie robocze 0-10 bar
DN 15] 20 25| 32 40 500 65 81| 100 Materiat membrany EPDM - FPM —
kool 931 1381 1751 3000 4161 766113001 20001 2700 PTFE**
Materiat korpusu PVDF
1 Wykres ci$nienie/temperatura dla wody 3 Wskaznik przeptywu kv100.
i nieszkodliwych ptynéw, na ktére materiat Wskaznik kv100 oznacza przeptyw wody
jest ODPORNY. We wszystkich innych w I/min dla temperatury 20 °C i roznicy
przypadkach wymaga jest redukcja cisnien 1 bar przy catkowicie otwartym
dopuszczalnego cisnienia (uwzgledniajgc zaworze.
spotczynnik bezpieczenstwa na 10 lat).
2 Wykres strat cisnienia
Wymiary
Zawory membranowe FIP pod Wzg|edem Zgrzewanie mufowe: DIN 16962, UNI 11318; dla
mozliwosci przytgczeniowych odpowiadajg rur: EN 1ISO 15494, UNI 8318, DIN 8077
nastepujqcym normom: pOiaCZGnia kotnierzowe: 1ISO 2084, EN 1452, DIN
8063, ASA ANSI B.16.5.150
VIVIDF

ZAWOR MEMBRANOWY
z metrycznymi koncéwkami nyplowymi do zgrzewania mufowego

d DN
20 15
25 20
iz 5
40 32
50 40
a3 50
5 a5
20 20

10 100

PN

10
10
10
10
10
10
10
10
10

95
95
95
126
126
148
235
235

295

By H h Hy | J L g
26 124 12 %0 25 & 16 7z
26 144 12 %0 25 Ma 19 7z
6 154 12 %0 25 Mo 21 7z
40 174 18 15 44,5 M8& 26 1709
40 194 18 15 445 M8 3 1709
40 224 18 140 44,5 M& 38 3
55 284 23 250 100 M1z 44  TE38
55 300 3 250 100 M1z 51 TITE
as 340 3 250 120 M1z a1 11637

*PTFE PHE
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ZAWOR MEMBRANOWY
ze Srubunkami, koncowki mufowe do zgrzewania

.o d| on| pn| B| By H| h| W] ] w| 4] z| E| g

20 15 10 95 26 147 12 i 25 108 & 115 41 1054
25 20 10 95 26 154 12 %« 25 108 & 116 500 1125
32 25 10 95 20 168 12 % 25 118 Ma 124 58| 185
40 32 10 126 40 152 18 115] 445 134 W& 140 72| 086
50 40 1G] 128 43 22 18 115 445 154 Ma 180 9 273
63 50 1G9 148 43 268 18 140] 445 124 Ma 150 S8 3447

VIVIOFE

ZAWOR MEMBRANOWY
z kotnierzami statymi DIN 8063 czes$¢ 4, DIN 2501, EN 1092;
dtugos¢ zabudowy wg. DIN 3441 czes$c 2

d DN PN B By H Hy I J F T u q
20 15 10 95 26 130 20 25 & bS5 14 41 10M1
25 20 10 a5 6 150 20 25 & 75 14 41 1107
32 25 10 a5 6 160 20 25 & 85 14 41 1157
40 32 10 126 40 180 115 445 Ma 100 12 4| 2424
50 40 10 126 40 200 115 445 Ma 110 12 4| 2430
&3 50 10 148 40 230 140 445 Ma 125 12 41 3710
75 =3 0 225 55 290 250 100 W12 145 12 4| 9230
an 20 "0 225 55 310 250 100 W12 160 12 &1 9151
nol wal 1wl 295 el 3sol  zs0l 120l w2l 1EO 18 8l 13997
*FTFE PNE
VIVIDAF
ZAWOR MEMBRANOWY
z kotnierzami statymi ANSI 150 #RF
PO SIZE| PN Bl B H| H I J F f u g
Url 10 S5 28 130 =0 25 Mo 60,3 15,9 4 1081
ETN 10 o5 28 1540 =t 25 Mb £9.9 15,9 4 a7
1" 10 95 28 160 @0 25 Mb 794 15,9 4 &7
111" 10 128 40 180 15 445 ME 239 15,9 4 2424
12" 10 126 40 200 15| 445 ME| 984| 159 4 2480
2" 10 148 40 230 140 445 Mg 1207 19,1 4 3710
2" 10 225 55 2% 250 100 M1z 1397 19,1 4 9230
3" 10 225 55 3140 250 13 M1z 152,4 191 4 9151
4" 10 285 2] 3540 250 120 M1z 1905 191 Bl 13957

*PTFEPHE
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Potfaczenie z rurociggiem
(DN 15+50)

Zawor membranowy moze byc¢ instalowany w

kazdej pozycji i niezaleznie od kierunku przeptywu.

W przypadku fgczenia przy pomocy klejenia nalezy

zwrdci¢ szczegolng uwage, aby klej nie przedostat 5)

nalezy przy tym tak ustawi¢, aby wypustki
prowadzgce wchodzity w rowki w pokrywie
(2) zaworu.

Krecac pokrettem recznym do oporu

sie do korpusu zaworu.

Montaz

1) Wocisng¢ pokretto reczne w pokrywe
zaworu (2).

2) tozysko (3) nalezy umieéci¢ w
gwintowanej tulei pokretta na pokrywie
zaworu. Dokreci¢ pierscien
zabezpieczajacy (4). W celu osiggniecia
idealnej szczelnosci zastosowac
dodatkowo ptyn do gwintéw, np. Loctite.

3) Nastepnie nalezy zdjg¢ element dociskowy

(6) z trzpienia (5) i zamocowac przy

pomocy kotka (7). Uwaga: kotek musi by¢

mocno osadzony w otworze trzpienia.

4) Trzpien (5) nalezy teraz przykreci¢ do tulei

gwintowanej pokretta recznego (1).

Uwaga: lewy gwint! Element dociskowy (6)

Poz. Wyszczegdlnienie Materiat | Szt.
1 Pokretto reczne GR-PP 1
2 Pokrywa zaworu GR-PP 1
3 Lozysko POM 1
4 Pierécien zabezpieczajacy Mosigdz 1
5 Trzpien Stal nierdzewna 1
6 Element dociskowy PBT 1
7 Kotek Stal nierdzewna 1
8 Membrana | EPDM, FPM, PTFE 1
9 Korpus PVDF 1

10 Podktadka Stal ocynkowana 4
11 Sruba Stal ocynkowana 4
12 Zatyczka ochronna PE 4

6)

wkreci¢ element dociskowy (6) w pokrywe
zaworu (2). Nastepnie musi zostaé
przykrecona membrana (8) i dlatego
nalezy obraca¢ w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, az otwory w
membranie bedg korespondowac z
otworami w pokrywie zaworu.

Pokrywe zaworu wraz z membrang
wypozycjonowac wiasciwie na korpusie (9)
i przymocowaé srubami (11).

Nie zapomnie¢ o podktadkach (10).
Réwnomiernie, na krzyz dociagng¢ sruby,
nasungc¢ zatyczki ochronne (12).
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